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The present invention relates to a machine to cut out food in sections, strips or cubes, especially the meat, sausage and bacon, including/understanding 
a machine frame, a room of cutting provided with a supporting surface for the good to cut out and at the front end whose is placed a slit of cutting 
transversely laid out with the direction of the good to cut out in advance, machine including/understanding a device of cutting to rotary knife which 
plunges in the slit of cutting, and a device for the good to be cut out in advance, which moves the good to be cut out in its longitudinal direction in the 
room of cutting. 

A machine to be cut out of this type for example Is described in the demand for German patent N " 33 14.762. The good to be cut out there is advancing 
recurringly or uninterrupted by a device in advance in the room of cutting, in direction of the slit of cutting where it is, according to the type of knife, cut 
out in sections, strips or cubes. The device in advance, which, according to the good to be cut out, is provided trainers with the kind claws, takers or 
similar, pushes the good then to be cut out ahead on the supporting surface of the room of cutting. The device in advance is then laid out laterally with 
the room of cutting, for example by a driving mechanism such as a chain gear, and is pushed back in the initial position, following what a new cycle in 
advance takes place. 

However, for certain types of products, the friction existing between the good to advance and to cut out and supporting surface are a disadvantage. If 
the product Is relatively soft and sticking, like the east for example of the meat, the friction due to the device in advance causes a crushing of the good 
to be cut out which can reach se— ~' — "™- — 



*l of drive increased for this making, another disadvantage lies in the fact that precision of cut, i.e. the thickness of cut, suffers from it. 

t. Using 

The advantage of this configuration resides in the fact that there is no relative movement between supporting surface and the good to be cut out, so 
that problems of friction or adhesion, and the inaccuracies of cut which result from it, do not occur. However, this present configuration the 
disadvantage that the realization of the conveying strip provided with her drive Is necessarily relatively expensive. Moreover, a drive via a conveying 



According to the invention, this purpose is reached by the fact that the supporting surface of the good to be cut out In the room of cutting is conceived 
like conveying strip, who is movable in the longitudinal direction of the room of cutting so that it can be displaced at least approximately with the same 
speed of progression that that of the device in advance. 

By the combination of a device in advance separate with a conveying strip, the machine to be cut out according to the invention Is appropriate very so In 
substantially all the cases which arise. The device in advance makes it possible to obtain an advance and an allocation exactly defined of the good to be 
cut out and, thanks to the conveying strip who moves together with the same speed or at least approximately with with the same speed, one avoids a 
relative movement between supporting surface and the good to be cut out. One arrives in this way to a guidance clearly improved of the good to cut out 
and thus to a more regular cut. In particular, no compression of the good to be cut out occurs, waited until substantially no friction is caused. In the 
presence of food soft or sticking, between supporting surface and the good to be cut out. 

Of a single manner, the conveying strip can be designed like endless band with rollers of reference at the front end and rear of the room of cutting. 
Another advantage substantial of the machine to be cut out according to the invention resides in the fact that one has different possible combinations 
where necessary. The conveying strip can thus be stopped, the good to be cut out being then transported of a conventional manner by the single device 
in advance. In the same way, one can also stop the drive of the device in advance, and advance the good to be cut out only by one involved conveying 
strip in a suitable way. The device according to the Invention can thus be adapt of optimum manner with the respective requirements. 

al additional configuration of the invention, which is not obvious, consists of what the device in advance is laid on the conveying strip, and 

le conveying strip, thus providing an inexpensive and single solution, while obtaining 

A beneficial additional configuration of the invention can consist of what the device in advance is laid of interchangeable manner on the conveying strip. 
This interchangeability brings a good adaptability to the different goods to be cut out, by a corresponding exchange of the device in advance. One can 
thus use respectively, for example, of the devices In advance with claws, the hooks, the similar takers or, a manner specifically adapt. Moreover, where 
necessary, the device in advance can also be completely removed. 

An additional advantage of the Interchangeability consists of what It 
there thus do not remain dead angles or sparingly accessible cornel 
advantage because of the regulations of hygiene in the food field. 

The mechanism together involving the conveying strip by the device in advance, In order to avoid a single drive, can be configured different ways. 

Of a single manner, the conveying strip can be provided of a plate of support provided with an element trainer, the device in advance which can be laid 
on the element trainer. 

The element trainer allows a conjoint training of the conveying strip by ad hesion or positive engagement; generally, for the aforementioned reasons, 
one will take care to obtain an interchangeable connection. 

For this purpose, a single configuration of construction can consist of what the element trainer is designed in form of projecting wedge perpendicularly 
upwards starting from the plate, and In what the device in advance present obviously of the wedge kind, which transversely extends to the direction 
from the good to cut out in advance and in which can be inserted the wedge of the piate. 

le wedge kind which cooperates with it, the device in advance can readily laid and be deposited where 
sliable and largely free transmission of play of the advance, and thus a regular and precise cut. 
P The plate of support itself can be assembled different manners with the strip conveying, for example by Joining, riveting, screwing or similar. 
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A very beneficial addition configuration of me invention consists of what an element of guidance, equipped with an edge extending transversely to the 
direction in advance, is laid out between the roller of reference front of the conveying strip and the slit of cutting. 

The configuration of an edge brings a sharper and defined cut, which otherwise could not be obtained so precisely, without other effort, by the roller of 

It can then be envisaged to conform the element of guidance in the form of base or angle, with a leg or horizontal range, which is pushed at least 
partially above the from end of the conveying strip or the roller reference, and with a vertical branch which begins in the slit of cutBno or it deism'ts 
laterally, slicing it being formed by the angle between the horizontal arm and the vertical branch. 

The solution with the element of guidance in the form of base or angle constitutes a single configuration of construction, with 3 defined and precise 



II is then beneficial that the horizontal arm or supporting area finishes in corner or at its free end, and stops at least approximately in the area of the 

redg 1 I he roller of refe 

This termination at a peak provides a mild transition towards the < ■ 1 strip preventing whom can have place of the disturbances caused by an 
he g becu! ut on the leg or range. 

The talk which follows described in its principle an example of realization of the invention using the annexed drawings, in which figure i is a sight of 
profile of the machine with 

1 represents a detail increased of 

device in advance and of its assembly to the strip 
conveyor. 

Basically, the machine to be cut out is of a known type of construction, so that the talk which follows describes in detail only the essential elements for 
the invention. 

A room of cutting 2, conceived like a longitudinal magazine, is laid out in a machine frame 1. A slit of cutting 3 is laid out transversely with the direction 

e at the front end e jure). A de 4, to r fe 1 rr rgly or uninterrupted by a driving 

mechanism not represented, crosses the slit of cutting 3. for reasons 0 f safety, rotary knife 5 is laid oot in a room of knife 5 A well of ejection 7 for the 
cut out good, for example a piece of meat 8, is connected to the room of cutting 2. 

Supporting surface for meat S in the room of cutting 2 is formed by a conveying strip 9, who extends over almost all the length from the room from 

1 a without fine s provided at the two ends with rollers with reference 10 and It - . 2 f conv 

depends on the width of the room of cutting and corresponds generally to this last. 

A device 12 provided in advance with takers 22 In the shape of hooks is above the conveying strip 9, the takers in the shape of hooks 22 committing 
themselves by the rear one In the meat cutting out 8 aro 0' th kino, posit j t the time of the adva e. The de en 

advance 12 is provided in Its upper area with a mechdr trainer 13, by t , ihead and behind in the longitudinal direction of the 

room of cutting 2, via a nondetaiied driving mechanism 14. Such devices in advance and trainers are generally known. 

transversely to the direction in advance. A ph <- ' 6 rlj - ^ a V few ^ ^han element 

' ' 1 pendlcularly upwards. Wedge 18 is dimensions such as it can be adapt in obvl sly the 5 analogue at a 

wedge of the device in advance 12. 

One now will explain more in detail the mode of operation of the machine to be cut out. 

After to have introduced a piece of meat 8 to cut out, one sets up in advance the device 12 or one formats the takers of hooks 22 Into taken with the 
"w< t jt s I o r i se device in ad 

er r a la eral wail of the r m of - '* -g 2 'he - in advance uninterrupted or cvclic. 

The advance of the device in advance 12 ;s accompanied simultaneously, foilowing the positive connection obtained via obviously the 15 analogue at a 

1- itroduced into this obviously and of the plate of sup t c oeed, of the conveying strip 9. Cela 

means that no relative movement takes place between meat 8 and ti- c t 11 pf 0 to np-ession 

occurs, and the power of drive required for the advance can be proportionally low. 

As soon as piece of meat S passes the slit of cutting 3, it is cut out In sections, the thickness of the sections dependent number of revolutions of knife 5 
and the speed in advance of the device In advance 12 insofar as a cyclic advance were not chosen, in which case the thiol c f s given ii 

advance by the cycle. 

In order to obtain cut the most precise possible, an element of guidance 19 with vertical branch 20 and carried horizontal 21 is envisaged between the 
roller of reference front 10 of the conveying strip 9 and the slit, of rutting 3 On the coast turned towards mr , nie s formed 

between the horizontal range 21 and vertical branch 20, so that, a precise edge is obtained. On 1 he edg tne support! ig area 

roronta es of a so point! i ptatfcm with t 1 l'eter or with the ray of the roller of refer ' 10, ac nateiy 

flush with this last on the upper side. As shown in the figure 1, one thus obtains a mild transition for the meat 8 to cut out which passes from the 
conveying strip 9 on the element of guidance 19. 

The conveying strip 9 can also be equipped with a device of Immobilization or braking. If the device then Is placed In advance so that It is in front of 
wedge 18, the good to be cut out Is, of an usual, displaced manner towards the front on the conveying strip 9 from now on immovable by the single 



On the other hand, according to a possible alternative, if the conveying strip 9 is equipped with an own driving mechanism, one can obtain, by 
depositing the device in advance 12, a transport of - the good to be cut out by the single conveying strip. 
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CLAIMS 

1. Machine to cut out food in sections, strips or cubes, especially the meat, sausage and bacon, comprising a machine frame, a room of cutting provided 
with a supporting surface for the good to cut out and at the front end whose is placed a slit of cutting laid out transversely with the direction in advance 
of the good to cut out, machine comprising a device of cutting to rotary knife which plunges in the slit of cutting, and a device for the good to in 
advance cut out, which moves the good to be cut out in its longitudinal direction in the room of cutting, characterized In that the supporting surface of 
the good to cut out In the room of cutting (2) is conceived like a conveying strip (9), movable in the longitudinal direction of the room of cutting (2) so 
that it can be displaced at least approximately with the same speed in advance that that of the device In advance (12). 

id with rollers of reference (10, 

. Machine to be cut out according to the claim 1 or 2, characterized in that the device in advance (12) is laid on the conveying strip (9), and in what 
le conveying strip (9) can together be pulled by the device in advance (12). 

to claim 3, characterized In that the device in advance (12) is mounted of interchangeable manner on the conveying 

support (17) provided with an 

6. Machine to be cut out according to claim 5, characterized in that the element trainer is designed in the form of a wedge (18), which makes upwards 
covered perpendicularly starting from the plate (17), and in what the device in advance (12) present one obviously (16) similar to a wedge (16), which 
transversely extends to the direction from the good to cut out in advance and in which can be inserted the wedge (18) of the plate (17). 

7. Machine to cut out according to the claim 5 or 6, characterized in that the plate of support (17) is stuck on the upper side of the conveying strip (9). 

8. Machine to cut out according to the claim 5 or 6, characterized in that the plate of support (17) is assembled by riveting with the conveying strip (9). 

9. Machine to be cut out according to any of claims 1 to 8, characterized in that an element of guidance (19), equipped with an edge extending 
transversely to the direction in advance, is laid out between the roller of reference front (10) of the conveying strip (9) and the slit of cutting (3). 

10. Machine to be cut out according to claim 9, characterized in that the element of guidance (19) Is formed In the form of base or angle, presenting a 
,„ r„- h„ri range (21), which is pushed at least partially above the front end of the conveying strip (9) or the roller reference (10), and comprising 

(20) which engages in the slit of cutting (3) or delimits it laterally, slicing it being formed by the angle between the horizontal arm and 
:h (20, 21). 

Jt according to claim 10, characterized in that the horizontal arm or range (21) finishes in corner or at its free end, and stops at 
" " " ' "' " ' ' " :e(10). 
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© Una machine a decouper las aliments en tranches, 
Bafides ou cubes, notamment la vtande, le saucisson et le 
lard, prasente un batl de machine (1), une chambre de de- 
coupe (2) munie d'une surface portante pour la march an- 
dlse a decouper et a I'extremite avant de laquelle est pla- 
cee une fente de decoupe (3) disposes transversalement a 
la direction d'avance de la marchandise a decouper, et un 
dlsposltif de decoupe. Le disposltlf de decoupe presents un 
couteau rotatif qui plonge dans la fente de decoupe (3), et 
un disposltlf d'avance (12) pour la marchandise a decou- 
per, qui deplace la marchandise a decouper dans sa direc- 
tion longitudinals dans la chambre de decoupe (2). 

Selon rinvention, la surface portante de la marchandise 
a decouper dans la chambre de decoupe (2) est concue 
comma une band a transporteuse (9), mobile dans le sans 



qu-elle peut etre deplacee 
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La presents invention concerns une machine a 
decouper les aliments en tranches, bandes ou cubes, 
notamment la viande, le saucisson et le lard, 
comprenant un bati de machine, una chambre de decoupe 
munie d'une surface port ante pour la marchandise a 
decouper et a l'extremite avant de laguelle est places 
une fente de decoupe disposes transversalement a la 
direction d'avance de la marchandise a decouper, 
machine comprenant un dispositlf de decoupe a couteau 
rotatif qui plonge dans la fente de decoupe, et un 
dispositlf d'avance pour la marchandise a decouper, qui 
deplace la marchandise a decouper dans sa direction 
longitudinals dans la chambre de decoupe. 

Une machine a decouper de ce type est par 
example decrlte dans la demande de brevet allemand n° 
33 14 762. La marchandise a decouper y est avancee 
cycliquement ou en continu par un dispositlf d'avance 
dans la chambre de decoupe, en direction de la fente de 
decoupe ou elle est, selon le type de couteau, decoupee 
en tranches, en bandes ou en cubes. Le dispositlf 
d'avance, qui, en fonction de la marchandise a 
decouper, est muni d ' entralneurs du genre griffes, de 
preneurs ou slmilaires, pousse alors la marchandise a 
decouper en avant sur la surface port ante de la chambre 
de decoupe. Le dispositlf d'avance est ensuite dispose 
lateralement a la chambre de decoupe, par exemple par 
un dispositlf d ' entralnement tel qu'un entralnement par 
chaine, et repousse dans la position initiale, a la 
suite de quo! un nouveau cycle d'avance a lieu. 

Toutefois, pour certains types de produits, 
la friction existant entre la marchandise a faire 
avancer et a decouper et la surface portante constitue 
un inconvenient. Si le produit est relativement mou et 
collant, comma I'est par exemple de la viande, la 
friction due au dispositlf d'avance provoque un 
ecrasement de la marchandise a decouper qui peut 
atteindre plusieurs millimetres. 
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Conjointement 4 un besoin d ' entraxnement 
accru pour ce faire, un autre inconvenient reside dans 
le fait que la precision de coupe, c'est-a-dire 
l'epaisseur de coupe, en souffre. 

On connait deja des dispositifs d'avance pour 
la marchandise a decouper qui se presentent sous la 
forme d'une bande transporteuse en trainee, sur laquelle 
se trouve la marchandise a decouper. A l»aide de la 
bande transporteuse, la marchandise a decouper est 
alors approchee en continu ou cycliquement de la fente 
de decoupe, pour y etre decoupee. 

L'avantage de cette configuration reside dans 
le fait qu'il n'y a pas de mouvement relatif entre la 
surface portante et la marchandise a decouper, de sorte 
que les problemes de friction ou d' adherence, et les 
imprecislons de coupe qui en resultent, ne se 
produisent pas. Toutefois, cette configuration presente 
1' inconvenient que la realisation de la bande 
transporteuse munie de son entraxnement est 
necessairement relativement couteuse. En outre, un 
entraxnement par 1 ' intermediaxre d'une bande 
transporteuse n'est pas avantageux dans tous les cas. 

La presente invention a done pour but de 
fournir une machine a decouper les aliments du type 
mentionne en introduction qui realise un meilleur 
guidage de la marchandise a decouper et done une coupe 
plus regulxere, et qui puisse cependant etre egalement 
d'une application tres universelle. 

Selon 1' invention, ce but est attelnt par le 
fait que la surface portante de la marchandise a 
decouper dans la chambre de decoupe est concue comme 
bande transporteuse, qui est mobile dans le sens 
longitudinal de la chambre de decoupe de telle sorte 
qu'elle peut etre deplacee au moins approximativement a 
la meme Vitesse de progression que celle du dispositif 
d'avance. 

Par la combinaison d'un dispositif d'avance 
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separe avec une bande transporteuse, la machine a 
decouper selon 1* invention convient tree bien dans 
pratiqueraent tous les cas qui se presentent. Le dispo- 
sitif d'avance permet d'obtenir une avance et une 
affectation exactement definies de la marchandise a 
decouper et, grace a la bande transporteuse qui se 
deplace conjointement 4 la meme vltesse ou au moins 
approximativement 4 a la meme vltesse, on evite un 
mouvement relatif entre la surface portante et la 
marchandise 4 decouper. On parvlent de cette facon 4 un 
guidage nettement ameliore de la marchandise 4 decouper 
et done 4 une coupe plus reguliere. En particulier, 
aucune compression de la marchandise 4 decouper ne se 
produit, attendu que pratiquement aucune friction n'est 
provoquee, en presence d' aliments mous ou collants, 
entre la surface portante et la marchandise 4 decouper. 

D'une maniere simple, la bande transporteuse 
peut Stre concue comme bande sans fin avec des rouleaux 
de renvoi 4 l'extremite avant et arriere de la chambre 
de decoupe. 

Un autre avantage important de la machine 4 
decouper selon 1' invention reside dans le fait qu'on 
dispose de differentes comblnaisons possibles en cas de 
besoin. La bande transporteuse peut ainsi Stre arretee, 
la marchandise 4 decouper etant alors transportee d'une 
maniere convent ionnelle par le seul dispositif 
d'avance. De meme, on peut aussl arreter 1 • entralnement 
du dispositif d'avance, et faire avancer la marchandise 
4 decouper uniquement par une bande transporteuse 
en trainee de facon appropriee. Le dispositif selon 
1' invention peut ainsi Stre adapte de manl4re optimale 
aux exigences respectives. 

Une configuration suppleraentaire tres 
avantageuse de 1' invention, qui n'est pas 4vidente, 
consists en ce que le dispositif d'avance est pose sur 
la bande transporteuse, et en ce que la bande transpor- 
teuse peut etre conjointement entraxnee par le 
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dispositif d'avance. 

Cette configuration permet de supprimer un 
entrainement separe pour la bande transporteuse, 
fournissant ainsi une solution peu coQteuse et simple, 
tout en obtenant cependant constamment une Vitesse 
entierement ldentique entre les deux elements. 

Une configuration supplementaire avantageuse 
de l 1 invention peut consister en ce que le dispositif 
d'avance est pose de maniere Interchangeable sur la 
bande transporteuse. 

Cette lnterchangeabillte apporte une 
meilleure adaptability aux differentes marchandises a 
decouper, par un ©change correspondant du dispositif 
d'avance. On peut ainsi utiliser respectivement, par 
exemple, des dispositif s d'avance a griffes, des 
crochets, des preneurs ou similaires, d'une maniere 
specifiquement adaptee. En outre, en cas de besoln, le 
dispositif d'avance peut aussi etre completement 
enleve. 

Un avantage supplementaire de l'interchan- 
geabilite consists en ce qu'il permet un nettoyage plus 
facile, attendu quo les pieces peuvent etre nettoyees 
separement et qu'il ne reste ainsi pas d' angles morts 
ou de coins difficilement accessibles entre la bande 
transporteuse et le dispositif d'avance. Ceci est 
notamment d'un grand avantage en raison des 
prescriptions d' hygiene dans le domaine alimentaire. 

Le mecanisme entrainant conjointement la 
bande transporteuse par le dispositif d'avance, afin 
d'eviter un entrainement separe, peut etre configure de 
differentes f aeons. 

D'une maniere simple, la bande transporteuse 
peut etre pourvue d'une plaque de support munie d'un 
element entralneur, le dispositif d'avance pouvant Stre 
pose sur 1' element entraineur. 

L ' element entraineur permet un entrainement 
conjoint de la bande transporteuse par adherence ou par 
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engagement positif ; d'une maniere generale, pour les 
raisons precitees, on veillera a obtenlr une liaison 
interchangeable . 

A cet effet, une configuration de 
construction simple peut consister en ce que 1' element 
entralneur est concu en forme de cale en saillle 
perpendiculairement vers le haut a partir de la plaque, 
et en ce que le dlspositif d'avance presente un 
evidement du genre cale, qui s'etend transversalement a 
la direction d'avance de la marchandise a decouper et 
dans lequel peut etre inseree la cale de la plaque. 

Grtce a la cale et a 1' evidement du genre 
cale qui coopere avec elle, le dlspositif d'avance peut 
facilement etre pose et depose en cas de besoin. Malgre 
cela, on obtient une transmission fiable et largement 
exempte de jeu de l'avance, et done une coupe reguliere 
et precise. 

La plaque de support elle-meme peut etre 
assembles de differentes manieres a la bande 
transporteuse, par exemple par collage, rivetage, 
vissage ou similalre. 

Une configuration supplementaire tres 
avantageuse de 1' invention consists en ce qu'un element 
de guidage, dote d'un tranchant s'etendant 
transversalement a la direction d'avance, est dispose 
entre le rouleau de renvoi avant de la bande 
transporteuse et la fente de decoupe. 

La configuration d'un tranchant apporte une 
coupe plus vive et definle, qui autrement ne pourrait 
etre obtenue si precisement, sans autre effort, par le 
rouleau de renvoi. 

II peut alors etre prevu de conformer 
1' element de guidage en forme de socle ou d' angle, avec 
une branche ou portee horizontale, qui est poussee au 
moins partiellement au-dessus de 1 ' extremite avant de 
la bande transporteuse ou du rouleau de renvoi, et avec 
une branche vertlcale qui s' engage dans la fente de 
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decoupe ou la delimite lateralement, le tranchant etant 
forme par 1* angle entre la branche horlzontale et la 
branche vertlcale. 

La solution avec 1' element de guidage en 
forme de socle ou d* angle constitue une configuration 
de construction simple, avec un tranchant defini et 
precis. 

II est alors avantageux que la branche 
horlzontale ou region portante se tannine en coin ou en 
polnte a son extremite libre, et s'arrete au moins 
approximativement dans la region de 1' arete superieure 
du rouleau de renvoi ou soit af f leurante en hauteur 
avec le rouleau de renvoi. 

Cette terminaison en pointe fournit une 
transition douce vers la bande transporteuse, empSchant 
que puissent avoir lieu des perturbations provoquees 
par un entassement ou une montee de la marchandlse a 
decouper sur la branche ou por tee . 

L* expose qui suit decrit dans son principe un 
exemple de realisation de 1' invention 4 l'aide des 
dessins annexes, dans lesquels : 

. la figure 1 est une vue de profil de la machine a 

decouper selon 1' invention, 
. la figure 2 representee un detail agrandi du 
dispositif d'avance et de son assemblage a la bande 
transporteuse . 

Fondamentalement, la machine a decouper est 
d'un type de construction connu, de sorte que 1' expose 
qui suit ne decrit en detail que les elements 
essentials pour 1' invention. 

Une chambre de decoupe 2, concue comme un 
magasin longitudinal, est disposee dans un bati de 
machine 1. Une fente de decoupe 3 est disposee 
transversalement a la direction d'avance a 1 ? extremite 
avant (a gauche sur la figure). Un dispositif de 
decoupe 4, a couteau rotatif 5 entraxne cycliquement ou 
en continu par un dispositif d'entrainement non 
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represents, traverse la fente de decoups 3. Pour des 
ralsons de securite, le couteau rotatif 5 est dispose 
dans una chambre de couteau 6. Un pults d' ejection 7 
pour la merchandise decoupee, par exeraple un morceau de 
viande 8, se raccorde a la chambre de decoupe 2. 

La surface port ante pour la viande 8 dans la 
chambre de decoupe 2 est formes par una bande 
transporteuse 9, qui s'etend sur presgue toute la 
longueur de la chambre de decoupe et qui, afin de 
circular sans fin, est munie aux deux extr&nites de 
rouleaux de renvoi 10 et 11. La largeur de la bande 
transporteuse 9 depend de la largeur de la chambre de 
decoupe et correspond generalement a cette dernier e. 

Un dispositif d'avance 12 muni de preneurs 22 
en forme de crochets se trouve au-dessus de la bande 
transporteuse 9, les preneurs en forme de crochets 22 
s'engageant par l'arrlere dans la viande a decouper 8 
et, de la sorte, la positionnant et l'entrainant 
conjointement lors de l'avance. Le dispositif d'avance 
12 est muni dans sa region superieure d'un mecanlsme 
entralneur 13, par lequel il est deplace en avant et en 
arriere dans le sens longitudinal de la chambre de 
decoupe 2, par 1 ' intermediaire d'un dispositif 
d'entrainement 14 non detaille. De tels dispositif s 
d'avance et entralneur s sont generalement connus. 

Sur le cdte inferleur, le dispositif d'avance 
12 possede un appendlce 15 dote d'un evidement 16 
analogue a une cale (voir la figure 2), qui s'etend 
transversalement a la direction d'avance. Une plague de 
support 17 est fixes, par exemple par collage, sur la 
bande transporteuse 9, plague a partir de laguelle un 
element entralneur en forme de cale 18 se dresse 
perpendlculaireraent vers le haut. La cale 18 est de 
dimensions telles gu'elle peut etre adaptee dans 
1' evidement 16 analogue a une cale du dispositif 
d'avance 12. 

On va malntenant expliguer plus en detail le 
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mode de fonctionnement da la machine a decouper. 

Apres avoir Introdult tin morceau de vlande 8 
a decouper, on met en place le dispositif d'avance 12 
ou encore on met les preneurs en forme de crochets 22 
en prise avec la vlande a decouper 8. A cet effet, le 
dispositif d'avance se trouve a l'extremite arrlere de 
la chambre de decoupe 2. Le dispositif d'avance 12 est, 
par l'intermediaire de 1' element entralneur 13, 
suspendu et guide dans una parol laterals de la chambre 
de decoupe 2, le dispositif d ' entrainement 14 se 
chargeant d'une avance en continu ou cycligue. L'avance 
du dispositif d'avance 12 s'accompagne simultanement, 
suite a la liaison positive obtenue par l'intermedlaire 
de l'evidement 16 analogue a una cale, de la cale 18 
introduite dans cet evidement et de la plague de 
support 17, de 1 ' entrainement conjoint, a la meme 
vitesse, de la bande transporteuse 9. Cela signifie 
qu'aucun mouvement relatif n'a lieu entre la vlande 8 
et la bande transporteuse 9 servant de surface 
portante. Oe cette facon, aucune compression ne se 
produit, et la puissance d ' entrainement necessaire pour 
l'avance peut etre proportionnellement falble. 

Des que le morceau de vlande 8 passe la fente 
de decoupe 3, 11 est decoupe en tranches, l'epaisseur 
des tranches dependant de la vitesse de rotation du 
couteau 5 et de la vitesse d'avance du dispositif 
d'avance 12 dans la mesure ou l'on n'a pas choisi une 
avance cycligue, auguel cas l'epaisseur des tranches 
est determines par le cycle d'avance. 

Afin d'obtenir la coupe la plus precise 
possible, un element de guidage 19 a branche verticale 
20 et portee horizontale 21 est prevu entre le rouleau 
de renvoi avant 10 de la bande transporteuse 9 et la 
fente de decoupe 3. Sur le cdte tourne vers la fente de 
decoupe 3, un angle droit est forme entre la portee 
horizontale 21 et la branche verticale 20, de sorts 
gu'on obtient un tranchant precis. Sur le cflte oppose 
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au. trenchant, la region portante horizontals 21 se 
tannine d'une maniere tenement pointue qu'elle est, en 
adaptation au pfirimetre ou encore au rayon du rouleau 
de renvoi 10, approxlmativement affleurante avec ce 
dernier sur le cote superieur. Comme le montre la 
figure 1, on obtient ainsi una transition douce pour la 
viande 8 a decouper qui passe de la bande transporteuse 
9 sur 1' element de guidage 19. 

La bande transporteuse 9 peut egalement etre 
eguipee d'un dispositif d ' immobilisation ou de 
freinage. Si l'on place alors le dispositif d'avance de 
facon gu'il se trouve devant la cale 18, la marchandise 
a decouper est, d'une maniere habituelle, deplacee vers 
l'avant sur la bande transporteuse 9 desormals Immobile 
par le seul dispositif d'avance 12. 

En revanche, selon une alternative possible, 
si la bande transporteuse 9 est equipee d'un propre 
dispositif d'entralnement, on peut obtenir, en deposant 
le dispositif d'avance 12, un transport de la 
marchandise a decouper par la seule bande 
transporteuse . 
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1. Machine a decouper les ailments en 
tranches, bandes ou cubes, notamment la viande, le 
sauclsson et le lard, comport ant un bati de machine, 
une chambre de decoupe munle d'une surface port: ante 
pour la merchandise a decouper et a l'extremite avant 
de laquelle est places une fente de decoupe disposee 
transversalement a la direction d'avance de la 
marchandlse a decouper, machine comport: ant un 
dispositif de decoupe a couteau rotatif qui plonge dans 
la fente de decoupe, et un dispositif d'avance pour la 
marchandlse a decouper, qui deplace la marchandlse a 
decouper dans sa direction longitudinale dans la 
chambre de decoupe, caracterisee en ce que la surface 
portante de la marchandlse a decouper dans la chambre 
de decoupe (2) est concue comma une bande transporteuse 
(9), mobile dans le sens longitudinal de la chambre de 
decoupe (2) de telle sorte qu'elle peut etxe deplacee 
au mains approximativement a la meme vltesse d'avance 
que celle du dispositif d'avance (12). 

2. Machine a decouper selon la revendication 
1, caracterisee en ce que la bande transporteuse (9) 
est concue comme une bande sans fin avec des rouleaux 
de renvoi (10, 11) a l'extremite avant et arriere de la 
chambre de decoupe (2). 

3. Machine a decouper selon la revendication 
1 ou 2, caracterisee en ce que le dispositif d'avance 
(12) est pose sur la bande transporteuse (9), et en ce 
que la bande transporteuse (9) peut etre conjointement 
entrainee par le dispositif d'avance (12). 

4. Machine a decouper selon la revendication 

3, caracterisee en ce que le dispositif d'avance (12) 
est monte de maniere interchangeable sur la bande 
transporteuse (9). 

5. Machine a decouper selon la revendication 

4, caracterisee en ce que la bande transporteuse (9) 
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est pourvue d'une plaque de support (17) munie d'un 
element entraineur (18), le dispositif d'avance (12) 
pouvant etre monte sur 1' element entraineur (18). 

6. Machine a decouper selon la revendication 
5, caracterlsee en ce que 1' element entraineur est 
concu sous la forme d'une cale (18), qui fait saillie 
perpendiculairement vers le haut 4 partir de la plaque 
(17), et en ce que le dispositif d'avance (12) presente 
un evidement (16) analogue a una cale (16), qui s'etend 
transversalement a la direction d'avance de la 
marchandise a decouper et dans lequel peut etre inseree 
la cale (18) de la plaque (17). 

7. Machine a decouper selon la revendication 
5 ou 6, caracterlsee en ce que la plaque de support 
(17) est collee sur le cote superieur de la bande 
transporteuse (9). 

8. Machine a decouper selon la revendication 
5 ou 6, caracterlsee en ce que la plaque de support 
(17) est assembl&e par rivetage a la bande 
transporteuse (9). 

9. Machine a decouper selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 8, caracterlsee en ce qu'un 
element de guidage. (19), dote d'un tranchant s'etendant 
transversalement a la direction d'avance, est dispose 
entre le rouleau de renvoi avant (10) de la bande 
transporteuse (9) et la fente de decoupe (3). 

10. Machine a decouper selon la revendication 
9, caracterlsee en ce que 1' element de guidage (19) est 
conforme en forme de socle ou d' angle, presentant une 
branche ou portee horizontals (21), qui est poussee au 
moins partiellement au-dessus de l'extremite avant de 
la bande transporteuse (9) ou du rouleau de renvoi 
(10), et comport ant une branche verticale (20) qui 
s' engage dans la fente de decoupe (3) ou la delimite 
lateral ement, le tranchant etant forme par 1' angle 
entre la branche horizontale et la branche verticale 
(20, 21). 
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11. Machine 4 decouper selon la revendlcation 
10, caracterisee en ce que la branche horlzontale ou 
portee (21) se termlne en coin ou en pointe a son 
extremite libre, et s' arrets au moins approximativeraent 
dans la region de 1* arete superleure du rouleau de 
renvoi (10) ou est affleurante en hauteur avec le 
rouleau de renvoi (10). 



